OPIS TECHNICZNY WINDY 1 DO PROJEKTU ARCHITEKTONICZNO-BUDOWLANEGO

MODERNIZACJI UKLADU WINDOWEGO WRAZ Z INSTALACJA ELEKTRYCZNA ORAZ DOSTOSOWANIEM DLA
POTRZEB OSOB NIEPELNOSPRAWNYCH W SZPITALU SPECJALISTYCZNYM IM. SZ. STARKIEWICZA - ODDZIAL
PSYCHIATRII PRZY UL. KRASINSKIEGO 43 W DABROWIE GORNICZEJ

| . DANE OGOLNE

1.0 Podstawa opracowania

Zlecenie Inwestora: ZAGLEBIOWSKIE CENTRUM ONKOLOGII SZPITAL SPECJALISTYCZNY
im. Sz. Starkiewicza, w Dabrowie Gdrniczej,
ul. Szpitalna 13,
41-300 Dagbrowa Gornicza

— Wizja lokalna w terenie,

— Inwentaryzacja wtasna dla potrzeb projektu,

— Dokumenty dostarczone przez Inwestora,

— Uzgodnienie zakresu prac z Inwestorem,

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkow technicznych, jakim

powinny odpowiadaé budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. 02.75.690 z p6zn. zm.),
— Inne obowigzujace normy i przepisy prawne,

2.0 Przedmiot i zakres opracowania

Przedmiotem opracowania jest projekt architektoniczno-budowlany modernizacji windy 1 Q=630 kg wraz z instalacjg
elektryczng oraz dostosowaniem dla potrzeb 0sdb niepetnosprawnych w szpitalu specjalistycznym im. Sz. Starkiewicza —
Oddziat Psychiatrii przy ul. Krasinskiego 43 w Dabrowie Gorniczej.

Zakres prac obejmuie :

- Prace rozbiorkowe i demontazowe istniejacego dzwigu osobowego (1 szt.) wraz z wyposazeniem,
- Montaz nowego dzwigu osobowego (1 szt.) o zwigkszonym udzwigu wraz z wyposazeniem,

- Modernizacje istniejacych uktaddw konstrukcyjnych belek stalowych pod elektryczny wciggnik dzwigowy zlokalizowany w
pomieszczeniu maszynowni,

- Prace remontowe podszybia windy,

- Prace remontowe pomieszczenia maszynowni,

- Prace remontowe szybu windy,

- Prace wykoriczeniowe korytarzy w rejonie wejscia do dzwigu osobowego,
- Demontaz i montaz nowej instalacji elektrycznej dzwigu osobowego,

- Wykonanie systemu oddymiania

3.0. Opis stanu istniejacego.

Istniejacy uktad windowy jest zlokalizowane w Oddziale Psychiatrii przy ul. Krasinskiego 43 w Dabrowie Gérniczej. Winda
zostata wybudowana w 1991. Konstrukcja szybu zostata wykonana jako Zelbetowa o wymiarach wewnetrznych
1,80 x 1,99 m.
Sciana no$na szybu ma grubo$¢ 25 cm. Wysoko$¢é szybu wynosi ok. 12m. Winda obstuguje 3 kondygnacje ( od parteru do
pietra 3). Kabina jest 0 nosnosci 630 kg i wymiarach wewnetrznych 1,30 x 1,30 m.

Istniejace windy sg uktadami elektrycznymi, ktorych gtéwnymi elementami wciggnikowymi sg silniki elektryczne. Silniki
Zlokalizowany sg w pomieszczeniach maszynowni wraz z ukfadami odcinajacymi energie elektryczng oraz szafami
sterujgcymi.



Podstawowe dane techniczne windy nr 1:

Kubaturaszybu 42,96 m?
Wysokos¢szyou .~~~ ok. 12,00 m
Powierzchnia w Swietle $cianszypu 3,58 m2
Powierzchnia uzytkowa maszynowni__ 28,51 m?
Powierzchnia uzytkowa pom. pomocniczego._ 7,11 m2

4.0. Opis stanu projektowanego .

Projektuje sie modernizacje istniejacej windy budynku Oddziatu Psychiatrii z dostosowaniem ich dla potrzeb oséb
niepetnosprawnych. Zaprojektowano dzwig elektryczny o udzwigu Q=630 kg. Nowoprojektowana kabina o wymiarach
1100 x 1400 x 2200 mm wykonana bedzie jako peina ze stali nierdzewnej z drzwiami kabinowymi automatycznymi
dwupanelowymi oraz przystankowymi o odpornosci ogniowej EI60.

5.0. Zagospodarowanie dziatki .

Modernizacja i remont dotyczy pomieszczen wewnatrz budynku.
Modernizacja i remont nie zmienia powierzchni zabudowy, kubatury, wysoko$ci istniejacego budynku.
Elementy zagospodarowania terenu pozostajg bez zmian.

lll. SZCZEGOLOWE ROZWIAZANIA KONSTRUKCYJNE | MATERIALOWE

1.0 Prace rozbiorkowe i demontazowe

Przewidziano prace demontazowe w zakresie:
1.1. Demontaz dzwigu
- Demontaz prowadnic kabinowych i przeciwwagi,
- Demontaz zespotu napedowego,
- Demontaz przeciwwagi,
- Demontaz kabiny,
- Demontaz liny nonej,
- Demontaz drzwi przystankowych,
- Demontaz tablicy sterowniczej,
- Demontaz wyposazenia elektrycznego,
- Demontaz osprzetu elektrycznego,
- Demontaz instalacji ochronnej dzwigu,
- Demontaz drabiny,

1.2. Demontaz w cze$ci komunikacyjnej - korytarz
- Demontaz okfadziny drewnianej przy wejsciu do wind,
- Demontaz odbojnic,
- Demontaz tablicy przywotawcze;j,

1.4. Demontaz w pomieszczeniu maszynowni
- Wykonanie otworu w dachu pod klape oddymiajaca,
- Demontaz istniejacych drzwi do pomieszczehn maszynowni
- Demontaz istniejacych belek
- Demontaz kabli elektrycznych oraz szafy sterujacych

Prace rozbiorkowe wykonywaé z zachowaniem przepisow bhp i pod nadzorem pracownikdw inzynieryjno-technicznych.




2.0 Roboty wykonawcze, modernizacyjne

2.1. Maszynownia i pomieszczenie techniczne

Po wykonaniu demontazu elementéw dzwigowych i elektrycznych nalezy rozpoczaé prace budowlane modernizacyjne

pomieszczenia, a8 W $z€zegoInosci :

- Montaz klapy oddymiajacej w pomieszczeniu maszynowni (1 szt.),

- Montaz drzwi stalowych, przeciwpozarowych EI60,

- Montaz drzwi typowych

- Istniejgce otwory technologiczne zabezpieczy¢ naktadka z blachy stalowej o grubosci 10 mm. Przykrecic¢ do konstrukgji
stropu uzywajgc systemowych kotew do podtoza betonowego,

- Dostosowanie rozstawu istniejacych belek do wciggarki

- Wykonanie otworéw technologicznych,

- Wykonanie posadzki z ptytek gresowych antyposlizgowe na kleju systemowym,

- Malowanie farbami olejnymi starych tynkéw wewnetrznych $ciany, z 2-krotnym szpachlowaniem w maszynowni na
wysokos$¢ 1,60[m],

- Malowanie farbami olejnymi wraz z 2-krotnym szpachlowaniem blokéw fundamentowych pod ruszt dzwigowy,

- Malowanie istniejacych stupow zelbetowych farbami olejnymi wraz z 2-krotnym szpachlowaniem na wysokos¢ 1,60[m],

- Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkéw maszynowni powyzej lamperii,

- Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi sufitow wewnetrznych w maszynowni,

- Malowanie farbg olejng 2x elementéw stalowych — belek dzwigowych typu 1260 oraz belek suwnicowych

Po wykonaniu powyzszego zakresu wykona¢ montaz kratek wentylacyjnych o przekroju 14x21 cm.

Istniejace podesty (pokrywy z blach ryflowanej) kanatéw technologicznych (instalacja elektryczna i sterujaca) nalezy

wyczysci¢ i odmalowaé. W przypadku przesuniecia otwordw technologicznych (przepusty lin dzwigu przez strop

maszynowni) nalezy takie otwory wykona¢ poprzez wyciecie otworéw w stropie gr 24 ¢cm - nie wolno ku¢ otworéw w stropie

aby nie dopusci¢ do popekania istniejacej struktury betonu.

2.1.1 Montaz klapy dymowej

Ze wzgledu na zabezpieczenie przeciwpozarowe budynku projektuje sie wykonanie klapy dymowej. Maszynownia jest
pomieszczeniem bez okien, w zwigzku z tym projektuje sie wykonanie otworu w $cianie skosnej i montaz klapy dymowej
sterowanej elektrycznie wraz z czujkami dymowymi i centralg sterujaca. W przypadku montazu klapy dymowej na $cianie
skosnej o spadku powyzej 15° nalezy zniwelowa¢ spadek poprzez wykonanie podkonstrukcii.

Parametry techniczne klapy w maszynowni:

— Powierzchnia do obliczenia powierzchni czynnej: szyb w rzucie: 3,60 m?

— Wymagana powierzchnia czynna z obliczen (2,5%): 3,60 x 2,5% = 0,09 m?

—  Minimalna wymagana pow. czynna: 0,5 m?

—  Przyjeto klape o nastepujacych parametrach:

— Klapa dymowa o wym. zewnetrznych 100 x 100 cm. (1szt.)

—  Pow. czynna oddymiania okna: Acz = 0,72m2,

— sterowanie: sitownik 2A/24V,

- Napowietrzanie poprzez istniejacy korytarz i drzwi zewnetrzne. Uruchamiane przez stuzby ochrony
obiektu. Wytyczne zawarte w instrukcji Bezpieczenstwa Pozarowego.

Zestawienie urzadzen i elementéw systemu oddymiania (rozmieszczenie zgodnie z rysunkami rzutdw):
—  Klapa dymowa o wym. w $wietle otworu 100x100 cm i pow. czynnej Acz = 0,72 m?
—  Centrala sterujaca oddymianiem z akumulatorami 24V (1 szt.)
—  Optyczna czujka dymu wraz z gniazdem (2 szt.)
—  Przycisk oddymiania z sygnalizacjq (2 szt)
—  Przycisk przewietrzania LT (1 szt.)

Klape montowa¢ zgodnie z wytycznymi producenta.



2.1.2 Prace rozbidrkowe i wyburzeniowe zwigzane z wymiang i montazem klapy

Ze wzgledu koniecznos¢ wykonania klapy oddymiajacej w pomieszczeniu maszynowni nalezy wykonac¢ otwér w $cianie
zewnetrznej, skosne;.

W celu zweryfikowania materiatu wykonawczego sciany nalezy wykona¢ odwiert. W przypadku $ciany murowanej nalezy
przed wykonaniem otworu osadzi¢ naproza prefabrykowane np. Leier. llo$¢ belek nalezy dostosowaé do szerokosci ciany.
W przypadku $ciany zelbetowej nalezy oceni¢ koniecznos¢ zastosowania dodatkowych zabezpieczen w postaci nadprozy.
Prace wyburzeniowe otworu wykonaé stosujac maszyny do ciecia betonu lub prace reczne. Wycigcie otworu wykonaé po
wytrasowaniu otworu i wyznaczeniu wielko$ci bryt Sciany.

Roboty budowlane wykonaé pod nadzorem inZynieryjnym.

2.1.3 Wymiana drzwi do maszynowni oraz do pomieszczenia pomocniczego

W ramach modernizacji projektuje sie wymiane drzwi stalowych wewnetrznych prowadzacych do pomieszczer maszynowni
oraz do pomieszczenia pomocniczego.

- istniejace drzwi maszynowni nalezy wymieni¢ na drzwi stalowe wewnetrzne techniczne o odpornosci ogniowej EI60 o
wymiarach 0,90 x 2,00 m.

- istniejace drzwi pomieszczenia pomocniczego wymieni¢ na drzwi wewnetrzne typowe

2.2. Podszybie
Po wykonaniu demontazu elementéw dzwigowych nalezy rozpocza¢ prace budowlane modernizacyjne a w szczegdinosci:

- Uzupetnienia ubytkéw w miejscach po demontazu elementow windy,
- Malowanie farbami olejnymi starych tynkéw w cze$ci szybu wraz z 2-krotnym szpachlowaniem,
- Montaz drabiny.

2.3. Szyb windy
Po wykonaniu demontazu elementéw dzwigowych w szybie nalezy rozpocza¢ prace budowlane modernizacyjne, a w

szczegolnosci:
- Uzupetnienia tynku w miejscach ubytkéw i w miejscach po demontazu elementéw prowadnic dzwigowych,
- Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkéw $cian wewnetrznych szybu dzwigowego,

2.4. Korytarz
Po wykonaniu prac rozbiorkowy elementoéw $ciennych oraz oktadzinowych nalezy rozpocza¢ prace budowlano remontowe

w korytarzu istniejgcych kondygnacii:

- Poszerzenie otworu wejécia do windy do szeroko$ci 118 cm i wysoko$ci 230 c¢m,

- Uzupetnienie ubytkéw w posadzce powstatych na skutek przebudowy (ptytki)

- Odczyszczenie, szpachlowanie oraz wyrdwnanie powierzchni Scian korytarza

- Dwukrotne malowanie farbami emulsyjnymi starych tynkéw korytarza

- Zabezpieczy¢ naroza otwordw katownikiem stalowym, zabezpieczonym antykorozyjnie o profilu 30x30x3,

- Montaz odbojnic poziomych z tworzywa PVC z aluminiowym rdzeniem wzmacniajgcym na cafej diugosci
zabezpieczajacym przed przypadkowym uderzeniem np. t6zka szpitalnego, wozka inwalidzkiego itp.,

- Montaz samoprzylepnych odbojnic elastycznych chronigcych powierzchnie $cian przed przypadkowym uszkodzeniem
i zabrudzeniem,

- Montaz odbojnic naroznych (pionowych) z tworzywa PVC z aluminiowym rdzeniem wzmacniajacym na catej dtugosci
zabezpieczajacym przed przypadkowym uderzeniem np. t6zka szpitalnego, wézka inwalidzkiego itp. na naroznikach
przy wejsciu do dzwigu osobowego do wysokosci min. 1,5 m,



3. Specyfikacja techniczna dzwigu osobowego

naped: elektryczny

moc silnika: 9,5 kW
maszynownia: gorna nad szybem
predkos¢ jazdy: 1,0 m/s

udzwig: 630 kg

wysokos$¢ podnoszenia: | 10,0 m

ilo§¢ przystankow/dojs¢:

03/03 — bez przelotu

szyb (istniejacy): 1800 x 1990 mm (szer. x gt.)
nadszybie: 3600 mm

podszybie: 1750 mm

wymiary kabiny: 1100 x 1400 mm (szer. x gt.)
wymiary drzwi: 900 x 2000 mm (szer. x wys.)
typ/rodzaj drzwi: automatyczne, teleskopowe
wykonanie kabiny: stal nierdzewna szczotkowana

lustro na potowe wysokosSci na Scianie tylnej

o$wietlenie LED

sufit ptaski lub podwieszany

panel sterowania na Scianie min. 500 mm od naroza kabiny

porecz na dwdch Scianach — bok i tyt

przyciski sterownicze kwadratowe 40x40 mm z alfabetem Braile’a
akustyczne i optyczne potwierdzenie zadziatania przycisku
przycisk alarm zotty z symbolem w ksztatcie dzwonka

przycisk otwierania i zamykania drzwi w panelu

blokada kluczykowa otwartych drzwi

Swietlna i dzwigkowa sygnalizacja przecigzenia kabiny

wys$wietlacz LED wskazujacy pietro i kierunek jazdy kabiny
informacja gtosowa informujgca o potozeniu kabiny i kierunku jazdy
uktad potaczenia ze stuzbami ratowniczymi wraz z petlg indukcyjng
oSwietlenie awaryjne

wentylator

VOX- system informaciji glosowej w kabinie

wyktadzina antyposlizgowa na podtodze

wyk. drzwi kabinowych:

stal nierdzewna szczotkowana

wyk. drzwi szybowych:

stal nierdzewna szczotkowana; EI60

sygnalizacja na
przystankach

pietrowskazywacze na przystankach z funkcjg powiadamiania
akustycznego




4. Montaz urzadzenia dzwigowego

4.1 Konfiguracja urzadzen

Projektuje sie montaz dzwig szpitalnego w istniejacym szybie.

Modernizacja dzwigu pozwoli na dostosowanie ich do wymogdw dostepnosci dla oséb niepetnosprawnych. Cato$¢
szczegdtowych wymagan w tym zakresie obejmuje tre$¢ normy PN-EN 81.20/50:2014-10, a w szczegdlnoSci:
1.Drzwi wejsciowe szer. 900 mm

2.Wymiary kabiny: 1100x 1400 mm

3.Porecz w kabinie na dwoch Scianach bok i tyt

4. Siedzisko o wymiarach 400x 500mm z dopuszczalnym obcigzeniem minimalnym 100 kg na cianie bocznej
5. doktadnos¢ zatrzymania +- 10mm

6. Lustro na potowe wysokosci kabiny $ciana tylna

7. Panel sterowania na prawej $cianie min. 500 mm od naroza kabiny

8. Przyciski sterownicze kwadratowe o pow. 400 mm kw.

9. Potwierdzenie akustyczne i optyczne zadziatania przycisku

10. Przyciski sterownicze wyposazone w alfabet Breil'a

11. Przycisk alarm z6tty z symbolem w ksztatcie dzwonka

12. Funkcja regulacji czasu otwarcia drzwi automatycznych

13. Przyciska zamykania drzwi w panelu

14. Wyswietlacz LED wskazujacy pietro i kierunek jazdy kabiny

15. Pietrowskazywacze na przystankach z funkcjg powiadamiania akustycznego

16. Informacja gtosowa informujaca o potozeniu kabiny i kierunku jazdy

17. Uktad potaczenia ze stuzbami ratowniczymi wraz z petlg indukcyjng wraz z modutem GSM

4.2. Zestaw Mechaniczny w szybie

Przed rozpoczeciem montazu nalezy przeprowadzi¢ kontrole wymiarowg istniejacego szybu. Potwierdzi¢ minimalne i
maksymalne wymiary szerokosSci i gtebokosci szybu oraz wysoko$ci nadszybia i gtebokosci podszybia. Nalezy
przeprowadzi¢ kontrole pionowo$ci $cian szybu przy uzyciu dwoch piondw lub przyrzaddw laserowych. Do zniwelowania
nierdwnosci planuje sie¢ zastosowanie systemu mocowania prowadnic przy uzyciu profili pdtzamknietych typu ,U” wraz ze
Srubami mtoteczkowymi i systemem pretéw gwintowanych. Profile pétzamknigte mocowaé przez spawanie do czesci
metalowych konstrukcji przedzielenia szybu oraz z wykorzystaniem kotew mechanicznych. Dopuszcza sig zastosowanie
innych réwnowaznych systemédw mocowania. Projektuje sie zastosowanie prowadnic kabinowych typowych o profilu
90/75/16 z powierzchnig roboczg obrabiang skrawaniem. Prowadnice mocowa¢ do wspornikéw przez skrecanie $rubami
tapkowymi typ M12.

Analogicznie nalezy zainstalowa¢ wsporniki prowadnic przeciwwagowych . Projektuje sie zastosowanie prowadnic
typowych o profilu 70/70/9 ciggniona.

Rame kabinowg, typu zamknietego wyposazong w uktad chwytaczy jednokierunkowych dziatajacych w kierunku dét
przystosowanych do predkosci dzwigu nominalnej 1 m/s nalezy ztozy¢ w podszybiu opierajac dolng cze$¢ na zderzakach
kabinowych.

Rama standardowo wyposazona jest w kota przewojowe @ 400 mm przystosowane do wspotpracy z linami @10mm.
Uktad prowadzenia ramy kabinowej za pomocg suwakéw rolkowych dostosowanych do wspotpracy z prowadnicq
70/95/16.

Chwytacze ramy kabinowej uruchamiane sg przez ogranicznik predko$ci instalowany w maszynowni wspdtpracujacy z
linkg @8mm.

Rame przeciwwagi typu zamknietego skreca¢ wedtug technologii montazu w nadszybiu z uwzglednieniem odlegtosci
niezbednych dla zachowania odpowiednich przestrzeni bezpieczenstwa okre$lonych w PN-EN 81.20/50:2014-10.
Wypetnienie przeciwwagi stanowig klocki metalowe lub zeliwne. Montaz zespotu mechanicznego zakonczy¢ przez jego
zalinowanie. Zwrdci¢ nalezy szczegdlng uwage na odpowiedni dobor obcigzenia p. wagi podczas jazd montazowych.
Uwaga : Jazd montazowych nie wolno przeprowadza¢ bez zainstalowanego ogranicznika predko$ci potaczonego linkg z
uktadem chwytaczy kabiny.

4.3. Zestaw mechaniczny Maszynownia

Zespdt napedowy typu reduktorowego planuije sie zainstalowaé w maszynowni wykorzystujac istniejace podpory
betonowe oraz konstrukcje wsporczg wykonang z dwuteownikdw 1260mm. Przed posadowieniem zespotu napedowego
nalezy wymieni¢ poduszki amortyzujace pomiedzy podporami betonowymi a konstrukcja wsporczg napedu. Do
istniejacych belek stalowych nalezy zamocowac konstrukcje posrednig nowego zespotu napedowego. Podczas montazu
nalezy zwrdci¢ uwage na zachowanie odpowiednich wysokosci instalowania celem zachowania odpowiednich
parametrow sprzezenia ciernego. Zespdt napedowy wspdtpracuje z mikroprocesorowym uktadem sterowania
zawierajacym regulator czestotliwosci.




4.4.Zespdt drzwi szybowych

Z podtogi kabinowej nalezy wykona¢ montaz drzwi szybowych zwracajac uwage na ich pionowo$¢ wzgledem
poruszajgcego sie progu drzwi kabinowych. Drzwi montowa¢ do podprozy i nadprozy w otworach drzwiowych
wykorzystujgc system kotew mechanicznych. Planuje sie zastosowaé zesp6t drzwi szybowych automatyczne,
teleskopowe o szeroko$ci 1100 mm. OScieznice drzwi licowa¢ z wewnetrzng krawedzig szybu. Przy montazu drzwi
nalezy zwrdci¢ uwage na maksymalng odlegtos¢ progu od Sciany drzwi szybowych warunkujacg oddalenie progu drzwi
kabinowych. W przypadku przekroczenia wartosci 150mm nalezy zastosowaé wypetnienie przestrzeni pomiedzy drzwiami
szybowymi, z zastrzezeniem warunku okreslonego w PN-EN 81.20/50:2014-10.

4.5. Zespot Kabiny

Zespdt kabiny zamontowac w ramie za po$rednictwem ukfadu wazenia kabiny. Dach przystosowac do przewozu
konserwatora wraz ze skrzynkg narzedziowa.

Planuje si¢ zainstalowac kabing dzwigowg o wymiarach wewnetrznych 1100 x 1400 x 2200 mm. Wykonanie kabiny z
paneli nierdzewnych szlifowanych. Wymiary kabiny dobrano do udzwigu maksymalnego 630 kg wedtug tabeli zawartej w
PN-EN 81.20/50:2014-10.

Planowane jest wyposazenie kabiny dzwigu w elementy okre$lone w wymaganiach PN-EN 81.20/50:2014-10. Na $cianie
bocznej kabiny mocowana bedzie porecz. Cze$¢ poreczy przeznaczona do chwytania o przekroju poprzeczny o
wymiarach od 30 mm do 45 mm i promieniu nie mniejszym niz 10 mm. Wolna przestrzer migdzy $ciang i cze$cig
przeznaczong do chwytania wynosi¢ ma nie mniej niz 35 mm. Gérna krawedz cze$ci przeznaczonej do chwytania
powinna by¢ na wysokoéci do (900 £ 25) mm od podtogi kabiny.

Wystajgce korice poreczy zaslepione i zagiete bedg w kierunku $ciany w celu zminimalizowania ryzyka obrazen.

W kabinie zastosowane bedzie siedzisko sktadane o nastepujacych parametrach

a) wysokos$¢ siedziska od podtogi: (500 £ 20) mm;

b) gteboko$é: (300-400) mm;
C) szeroko$¢: (400 - 500) mm;
d) zdoInos¢ utrzymania obcigzenia: 100 kg.

Kabina wyposazona bedzie w lustro na tylnej Scianie wykonane ze szkfa bezpiecznego umozliwiajace obserwowanie
przeszkod za wozkiem dla niepetnosprawnych

Przyciski stosowane do obstugi dzwigu beda zidentyfikowane w sposob nastepujacy:

przyciski przystankowe: oznaczone symbolami: -2, -1,0, 1,2 itd.;

przycisk alarmu; zétty z symbolem w ksztatcie dzwonka;

przycisk ponownego otwierania drzwi: oznaczony symbolem <jl [>;

przycisk zamykania drzwi: oznaczony symbolem [>!<].

UWAGA PN-EN 81.20/50:2014-10, 15.2.3.

Przyciski kabinowe bedg spetnia¢ wymagania podane w tablicy 2 PN-EN 81.20/50:2014-10 a ich rozmieszczenie bedzie
nastepujace:

osie przyciskdw alarmu i drzwi powinny by¢ usytuowane na wysoko$ci nie mniejszej niz 900 mm od poziomu podtogi
kabiny;

przyciski pigtrowe powinny by¢ usytuowane nad przyciskami alarmu i drzwi;

kolejnos¢ przyciskdw pietrowych w pojedynczym rzedzie poziomym powinna by¢ przyjeta od strony lewej do prawe;.
Kolejnos¢ przyciskow pigtrowych w pojedynczym rzedzie pionowym powinna by¢ przyjeta od dotu do gory, a w przypadku
szeregu rzedow pionowych - od strony lewej do prawej, a nastepnie od dotu do gory.

Urzadzenia sygnalizacyjne w kabinie spetnia¢ beda wymagania normy PN-EN 81.20/50:2014-10 zawarte w tabeli 2 w/w
normy - specyfikacja techniczna

Dodatkowo przystankowe urzadzenia sygnalizacyjne spetnia¢ bedg szczegotowe wymagania Normy PN-EN
81.20/50:2014-10

Wskaznik potozenia kabiny wewnatrz kabiny zainstalowane bedzie w kasecie dyspozycji na wysokosci 1,8m nad podtoga,
wysokos¢ cyfr 40mm spetniajacy wymogi PN-EN 81.20/50:2014-10. Projektuje sie zainstalowanie informacji gtosowej w
jezyku polskim o regulowanym natezeniu dzwieku migdzy 35 a 65 dB

Kabina dzwigu wyposazone bedzie w system tacznosci gtosowej ze stuzbami ratowniczymi realizowany za pomocg
systemu bezprzewodowego i sieci GSM. Zgodnie z wymogami PN-EN 81.20/50:2014-10.

Kasety wezwan wyposazone beda w przyciski zgodne z wymogami PN-EN 81.20/50:2014-10 wedtug zataczonego wyzej
opisu. Sygnat dzwiekowy na przystanku bedzie wskazywaé poczatek otwierania drzwi szybowych. Nad drzwiami
umieszczone bedg pods$wietlone wskazniki strzatkowe o wysokosci min. 40mm znajdujace sie w odlegtosci od 1,8 do 2,5
m nad poziomem podiogi. Kat widzenia z przystanku wynosi 140°

Zaswieceniu sie strzatek bedzie towarzyszy¢ sygnat dzwiekowy.

- jeden dzwiek do jazdy w gére;

- dwa dzwieki do jazdy w dot.



4.6. Osprzet elektryczny szybu i maszynowni

Cato$¢ instalacii elektrycznych zasilania, sterowania, sygnalizaciji, obwodéw bezpieczenstwa, napedu i odwzorowania
nalezy wykona¢ zgodnie z wymaganiami dyrektywy niskonapieciowej, kompatybilnosci elektromagnetycznej oraz norm
branzowych.

Zasilanie dzwigdw realizowane bedzie za posrednictwem WLZ prowadzonych od wytacznika gtéwnego dzwigu
lokalizowanego na poziomie przystanku ,0”. Instalacje sterowania i sygnalizacji w szybie wykona¢ przewodami Igy
0,5mm. Wiazke instalacyjng lokalizowaé w korytach kablowych na cianie szybu. Wigzki instalacyjne do kaset wezwan i
wy$wietlaczy prowadzi¢ od koryta gtéwnego w rurach instalacyjnym RVKL 22mm. Mocowanymi do $cian szybu za
posrednictwem kotkéw SM z opaskami kablowymi samozaciskowymi. W maszynowni instalacje miedzy tablica wstepng a
aparaturg sterowg oraz do zespotu napedowego prowadzi¢ w istniejacych kanatach instalacyjnych w podtodze
maszynowni. Kanaty po wykonaniu instalacji zakry¢, a brakujace ostony uzupetnic.

Cato$¢ instalacji wykonaé zgodnie z obowigzujgcymi normami branzowymi.

4.7. Procedury odbiorowe

Po montazu dzwigu nalezy przeprowadzi¢ wewnetrzng kontrole jakosci wedtug instrukcji sprawdzen producenta dzwigu.
Dzwig podlega dyrektywie dzwigowej nr 95/16/WE i przed oddaniem do uzytku nalezy przeprowadzi¢ ocene zgodnosci w
oparciu o zapisy normy zharmonizowanej PN-EN 81.20/50:2014-10. Weryfikacje jednostkowg wedtug modutu G zlecié
nalezy jednostce notyfikowanej posiadajacej odpowiednie akredytacje.

Projektowane widy muszg spetnia¢ wymagana PN-EN 81.20/50:2014-10 dotyczacej Dostepnosci dzwigow dla oséb , w
tym os6b niepetnosprawnych.




UWAGI KONCOWE

1/ Zgodnie z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 roku w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie. (Dz. U. 02.75.690 zp6zn. zm.):

»§ 258 pkt. 1. W strefach pozarowych ZL I, ZL Il, ZL lll i ZL V stosowanie do wykonczenia wnetrz materiatow
i wyrobow tatwo zapalnych, ktérych produkty rozktadu termicznego sa bardzo toksyczne lub intensywnie dymiace,
jest zabronione.”

»§ 258 pkt. 2. Na drogach komunikacji ogdlnej, stuzacych celom ewakuacji, stosowanie materiatow i wyrobow
budowlanych tatwo zapalnych jest zabronione.”

2| Wszystkie elementy wyposazenia musza posiada¢ atesty i $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budynkach uzytecznosci publicznej.

3/ Wymiary nalezy sprawdzac w trakcie realizaciji.
4] Kolorystyke i wzornictwo potwierdzi¢ z Inwestorem.

5/ Materialy budowlane oraz elementy prefabrykowane winny posiada¢ dopuszczenia, atesty techniczne, sanitarne
odpowiadajace normom.

6/ W trakcie prac budowlanych i instalacyjnych przestrzegaé przepiséw ppoz. i bhp.
7/ Prace wykonywac¢ zgodnie z zasadami Prawa Budowlanego, sztuki budowlanej, odpowiednimi przepisami i
normami, pod nadzorem os6b uprawnionych.

Opracowat:
inz. Bartosz Ludomirski Upr.143/2002

mgr inz. arch. Violetta Dobosz-Biatoriczyk
mgr inz. Katarzyna Pabian

mgr inz. Matgorzata Odrzywotek



